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Metris X – Entwicklung 
Andritz DCS (Distributed Control System)

Brasilianische Firma startet Metris X zu entwickeln

SPS und Runtime seit 2 Jahren in der Entwicklung

Anlage mit 2000 Anschlüssen

Nicht für Sicherheitsanwendungen zertifiziert

Für ganz MetrisX sind ca. 30 Personen zuständig
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Controller
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Plant Automation & Metris X
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Metris X - Andritz DCS 

• Unabhängig von Herstellern

• Von der Maschine zur Fabrik

• Grafische Funktionssprache

• Fernzugriff

• Chatbot



Metris X - Apps
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Metris X - Apps
Control Studio

Input- und Output Variablen

Prozesslogik definieren

Prozesswerte einstellen und simulieren
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Metris X - Apps
Process Display

Visualisieren

„Alarms and Events“

Inbetriebnahme
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Apps
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Control Studio
Projekterstellung
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Benutzeroberfläche
Sophia - Hilfefunktion
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Benutzeroberfläche
Sophia - Hilfefunktion
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Benutzeroberfläche
Execution Plan
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Benutzeroberfläche
Execution Plan
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Benutzeroberfläche
Execution Plan
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Controller-Ebene

Task-Ebene

Application-Ebene
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Beispiel: Tanklevel
Aufgabe

Die Füllhöhe eines mit Flüssigkeit gefüllten Tanks soll mit einem 
Ventil und einer Pumpe so geregelt werden, dass sie einen 
definierten Bereich, im Automatikbetrieb, nicht über- oder 
unterschreitet.
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Beispiel: Tanklevel
Applications
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L001 - Tank-Bausteine

P001 - Pumpen-Bausteine

V001 - Ventil-Bausteine

L001_Sim - Sumulations-Bausteine



Seite 19MetrisX vom 16.06.2020 – Hannes Weber / Mark Prieth



Seite 20MetrisX vom 16.06.2020 – Hannes Weber / Mark Prieth

Beispiel: Tanklevel
L001 - Tank-Bausteine
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Beispiel: Tanklevel
P001 - Pumpen-Bausteine
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Beispiel: Tanklevel
V001 - Ventil-Bausteine
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Beispiel: Tanklevel
L001_Sim - Simulations-Bausteine
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Beispiel: Tanklevel
Apps
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Beispiel: Tanklevel
Process Display Viewer
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Beispiel: Tanklevel
Video
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